





Dane
techniczne

W tej czesci Pakietu HPL umieszczone zostaty
najistotniejsze dane techniczne przydatne

w codziennej pracy z HPL SWISS KRONO.
Strescilismy w niej uzyteczne na co dzien
informacje, takie jak: parametry produktu,
warunki sktadowania czy sposoby czyszczenia
i konserwacji
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17 — Budowa

Laminaty HPL sg produkowane w arkuszach lub w rolach.
Gérna strona arkuszy posiada warstwe dekoracyjna
jednokolorowa, imitujgca drewno lub kamien, a takze
o wzorach fantazyjnych.

Dolna strona jest przeszlifowana i przygotowana do
naklejenia lub potaczenia z ptytg nosna.

HPL sktada si¢ z kilku
warstw:

Kazdg =z nich stanowi innego rodzaju
przygotowywany do produkcji w odmienny sposob.

WARSTWA OCHRONNA OVERLAY

gérna, niewidoczna warstwa, specjalny papier
impregnowany zywicg melaminowa.

Dzieki zawartosci korundu w papierze,

HPL ma wymagang odpornos¢ na Scieranie

i zarysowania.

WARSTWA DEKORACYJNA
papier zadrukowany, impregnowany zywica

melaminowa. Wzér moze by¢ drewnopodobny,

kamienny, fantazyjny lub jednokolorowy.

PAPIER RDZENIOWY
impregnowany zywica fenolowa.

papier,



WARSTWA OCHRONNA
( OVERLAY)

WARSTWA DEKORACYJNA

PAPIER RDZENIOWY

a1
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2 — Sktadowanie | transport

e HPL SWISS KRONO nalezy uktada¢ i przechowywad
na ptaskiej, sztywnej i stabilnej powierzchni.

o Potka powinna by¢ wieksza od arkuszy laminatu.

PLYTA OSLONOWA

e Gorny, ostatni arkusz w stosie nalezy utozy¢ warstwa
dekoracyjna do dotu i przykry¢é na catej powierzchni

ptyta ostonowa. ARKUSZE HPL SWISS KRONO

e W stosie, pomiedzy arkuszami, nie powinno by¢
zanieczyszczeh  mogacych  zarysowal powierzchnie
laminatow.

e Pojedyncze arkusze mozna zwing¢ w rulon, strona
dekoracyjng do wewnatrz.

e HPLe nalezy przechowywa¢ w zamknietych i zadaszonych
pomieszczeniach, w miejscu chronionym przed wilgocia.

e W trakcie przenoszenia i transportu arkuszy laminatu
nalezy zachowac ostroznos¢ aby uniknaé ich uszkodzenia.




3 — Warunki pomieszczenia
w trakcie obrobki
laminatow HPL

Wilgotnos¢ i temperatura pomie-
szczenia majg znaczacy wptyw na
zmiane wymiardw liniowych laminatu
HPL.

Warunki optymalne:
Temperatura: 18-22°C
Wilgotnos¢ powietrza: 50-60 %.

Uwaga: Warunki magazynowania
i pomieszczenia w trakcie obrobki
majg bezposredni wptyw na klejenie
oraz wyniki obrébki laminatow HPL
SWISS KRONO.

Temperatura
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4 — Obrobka

Goérna powierzchnia laminatu HPL SWISS KRONO sktada
sie z wysokiej jakosci zywic melaminowych dlatego jest
relatywnie twarda.

Obrébka laminatu HPL SWISS KRONO powinna by¢
wykonana na stabilnej, ptaskiej, réwnej powierzchni.

Laminat powinien by¢ utozony strona dekoracyjng do géry.
Nie wolno dopusci¢ do wibracji lub drgania laminatow.
Bardzo wazne sa ostros¢ i prawidtowy ruch narzedzi.

Wytamania, wyszczerbienia, wypuktosci strony dekora-
cyjnej sg skutkiem ztej obrébki lub nieodpowiedniego
narzedzia.

Do ciecia nalezy uzywac¢ standardowych narzedzi
stolarskich, takich jak pity tarczowe stotowe lub reczne,
wyrzynarki. Nalezy przestrzegac zalecen producenta pity.

Dobra jako$¢ obrabianej krawedzi zalezy od:

ksztattu zebdw

- ilosci zebow

- predkosci ciecia
predkosci posuwu



Laminaty HPL spetniajag wymagania EN 438-3:

Formaty HPL dostepne z magazynu: 1 1 |
e 3050 x1320x 0,8 mm CIQCle lamlnatu

(dekory dopasowane do ptyt laminowanych) HPL SWISS KRONO
e 3050/4100 x 1300-1320 x 0,6 mm

(dekory i formaty analogiczne

z kolekcja blatéw kuchennych)

Formaty HPL dostepne na zaméwienie:

e Szerokosci: 900 - 1320 mm oraz 2070 mm
e Dtugosci: 1800 — 5600 mm

e Grubosci: 0,175 - 1,2 mm

Pakowanie:
e W arkuszach
e Wrolkach (do gruboéci 0,6 mm)

Oferta specjalna:

e HPL Stop Fire

e HPL z powtoka antybakteryjna
e HPL ANTI FINGER TOUCH
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b — Klejenie HPL SWISS KRONO

Laminaty dekoracyjne HPL SWISS KRONO mozna
réznorodnie zastosowac przez naklejenie na materiaty
nosne — drewnopochodne.

Przy produkcji elementéw tgczonych z HPL SWISS KRONO
i materiatdbw nosnych musza by¢ uzyte odpowiednie
systemy klejenia dopasowane do miejsca zastosowania
gotowego produktu.

Przed naklejeniem nalezy obydwie strony laminatu
i materiatu nosnego starannie wyczysci¢. Wszystkie,
najmniejsze nawet zabrudzenia i plamy muszg zostac
usuniete.

Podczas klejenia nalezy zastosowacd wszystkie zalecenia
producentéw klejéw dotyczace =zaréwno natozenia
warstwy kleju jak i odpowiedniego docisku.

Nastepujace rodzaje klejow s3
odpowiednie dla materiatow
drewnopochodnych:

Kleje dyspersyjne
np. PVAC = klej biaty

Kleje kondensacyjne
np. mocznikowe, rezorcynowe, zywice fenolowe

Kleje kontaktowe
np. kleje polichloroprenowe

Kleje reaktywne
np. epoksydowe, nienasycone poliestry,
kleje poliuretanowe

Kleje topliwe
np. kleje topliwe poliuretanowe



Odpornosc

Klej Rl e Sposéb klejenia Uwaga
Kleje dyspercyjne
PVAC manualnie, recznym walcem/szpachelka Scisk stolarski

-20do 100 °C lub maszynowo walcem, lub prasa
Dwusktadnikowy PVAC prasowanie na zimno lub ciepto stacjonarna
Zywice kondensacyjne
Mocznikowa
manualnie, recznym walcem/szpachelka prasa stacjonarna
Melaminowo-mocznikowa -20do 150 °C lub maszynowo walcem, z doprowadzaniem
prasowanie na ciepto ciepta
Fenolowa, rezorcynowa
Kleje kontaktowe
bez utwardzaczy -20do 70 °C manualnie, recznym walcem/pedzlem, krotkotrwaty
obustronne nanoszenie kleju, mocny nacisk
7 utwardzaczem -20 do 100 °C krétki mocny docisk za pomoca walca
Kleje reaktywne
. o manualnie, recznym walcem/szpachelka walcem przy
Epoksydowy/poliuretanowy -20do 100 °C lub maszynowo specjalnym walcem doprowadzeniu ciepta
Kleje termo topliwe
EVA -20do 90 °C zastosowanie
w pomieszczeniach
mieszkalnych
PA/PO -20do 110 °C maszynowo
pomiesgc_zerjia z_w_yso_ka
PUR 30 do 140 °C wilgotnoscia i obcigzeniem

termicznym
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6 — Materiaty nosne

Aby 0siggnac idealna ptaszczyzne, laminat
HPL SWISS KRONO powinien by¢ zastosowany
(naklejony) po obu stronach materiatu no$nego.

Zalecamy uzycie z obu stron laminatéw o takich samych
parametrach, zwtaszcza o tej samej grubosci.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby przeciwlegte arkusze
laminatu zostaty przyklejone do podktadu w tym samym
kierunku.

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze skutkowac
odksztatceniem materiatu.

Materiaty nosne

e Ptyty widrowe

e MDF
e HDF
e 0SB
e Sklejka

e Ptyty drewniane
e Materiaty komorkowe

MATERIAE NOSNY

LAMINAT HPL

LAMINAT HPL

|

TEN SAM KIERUNEK
LAMINATU




7 — Czyszczenie

HPL SWISS KRONO nalezy czysci¢ wilgotna, miekka
szmatka lub gabka, srodkami do czyszczenia dostepnymi
w handlu np. ptyn do mycia naczyn.

Srodki do czyszczenia stosowane w gospodarstwie
domowym dobrze spisujg sie w kontakcie z laminatem,
pod warunkiem, ze nie majg wtasciwosci scierajgcych, nie
zawieraja kwasow ani silnych substancji zasadowych.

Po umyciu zwyktymi srodkami czyszczacymi, laminat
nalezy przemy¢ czysta woda i wytrze¢ do sucha aby
uzyskaé gtadka powierzchnie bez smug.

HPL SWISS KRONO jest odporny na wiekszos¢ substancji
mogacych powodowac¢ powstawanie plam, np. mleko,
herbata, kawa, wino, syropy.

Pomimo tak wysokich parametréw laminatu HPL, zaleca
sie usuwanie z powierzchni pozostatosci wymienionych
produktow.

Szczegblng uwage nalezy zwrdéci¢ na takie produkty jak:
sok z jagod, sok z czerwonych burakéw czy koncentrat
pomidorowy.
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8 — Norma europejska
EN 438-3

Laminaty HPL SWISS KRONO spetniaja wymagania
zdefiniowane w normie EN 438-3.

Norma EN 438-3 doktadnie definiuje parametry
i wtasciwosci wszystkich typow laminatéw HPL tgcznie
z procedurag kontrolng dla jednoznacznego okreslenia
zadeklarowanych wtasciwosci materiatu.

HPL SWISS KRONO
sg odporne na:

Uderzenie Zaplamienie Zarysowanie

A B £

Zar papierosa Swiatto Wrzaca wode

) 9 w

Goracy garnek Pare wodna



HPL SWISS KRONO - Dane techniczne wg EN 438-3

Witasciwos¢

Wymaganie

(EGLERELEDTE]

Tolerancja grubosci mm 0,5-0,8mm+0,10 EN 438-2.5
Tolerancja dtugosci mm +10/-0 EN 438-2.6
Tolerancja szerokosci mm +10/-0 EN 438-2.6
Odpornos¢ na zarysowania N >3 EN 438-2.25
Odpornoé¢ na Scieranie obroty IP =150, IP + FP/2 = 350 EN 438-2.10
Odpornosé na uderzenie mm > 800 EN 438-2.21
(Kulka o duzej $rednicy)

Tolerancja ptaskosci mm/m <60 EN 438-2.9
Tolerancja prostoliniowo$¢ krawedzi mm/m <15 EN 438-2.7
Tolerancja prostokatnosci mm/m <15 EN 438-2.8
Gestosé g/cm3 >1,35 EN 1183-1:2004
Odporno$¢ na zaplamienie stopien grupali2=5 EN 438-2.26

stopien grupa3 =4
Odpornoé¢ na zar papierosa stopien >3 EN 438-2.30
Odporno$¢ na $wiatto (lampa ksenonowa) skala szarosci >4 EN 438-2.23
Odpornos¢ na gorace dno naczynia (180°C) stopien powierzchnia potyskowe > 3 EN 438-2.16
pozostate powierzchnie = 4
Odpornoéé na pare wodng stopien powierzchnia potyskowe > 3 EN 438-2.14

pozostate powierzchnie = 4
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